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1. паспорт РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования

1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью программы подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатации промышленного оборудования ( по отраслям) (базовый уровень) по укрупненной группе специальностей  15.00.00 Машиностроение.
1. Выбирать    эксплуатационно-смазочные    материалы    при

обслуживании оборудования.

2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.

3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.

4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании и профессиональной подготовке работников в металлургической области производства при наличии среднего (полного) общего образования.

Опыт работы не требуется
5
1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

выбора эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования; методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов;
участия в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования;
составления документации для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования
уметь:

учитывать предельные нагрузки при эксплуатации промышленного оборудования;
пользоваться оснасткой и инструментом для регулировки и наладки технологического оборудования;
выявлять и устранять недостатки эксплуатируемого оборудования;
выбирать эксплуатационно-смазочные материалы;
пользоваться оснасткой и инструментом для смазки;
выполнять регулировку смазочных механизмов;
контролировать процесс эксплуатации оборудования;
выбирать и пользоваться контрольно-измерительным инструментом;
знать:

правила безопасной эксплуатации оборудования;
технологические возможности оборудования;
допустимые режимы работы механизмов промышленного оборудования;
основы теории надежности и износа машин и аппаратов;
классификацию дефектов при эксплуатации оборудования и методы их устранения;
методы регулировки и наладки технологического оборудования;
классификацию эксплуатационно-смазочных материалов;
виды и способы смазки промышленного оборудования;
оснастку и инструмент при смазке оборудования;
виды контрольно-измерительных инструментов и приборов
1.3. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:

всего – 809 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося – 565 часов, включая:

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 377 часов;

самостоятельной работы обучающегося – 188 часов;

производственной практики– 234 часа.
2. результаты освоения ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1
	Выбирать    эксплуатационно-смазочные    материалы    при обслуживании оборудования.

	ПК 2.2
	Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.

	ПК 2.3 
	Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.

	ПК 2.4
	Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявляя к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3.
	Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за это ответственность

	ОК 4.
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач и профессионального и личностного развития

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности

	ОК 6. 
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7.
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8.
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9.
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности


3. СТРУКТУРА и содержание профессионального модуля

3.1. Тематический план профессионального модуля (вариант для СПО)
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля*
	Всего часов

(макс. учебная нагрузка и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная работа обучающегося
	Учебная,

часов
	Производственная (по профилю специальности),

часов

(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,

часов
	в т.ч. лабораторные работы и практические занятия,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	Всего,

часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 2.1- 2.4
	Раздел 1.  Эксплуатация промышленного оборудования
	565
	377
	42
	30


	188
	20
	-
	54

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	234
	
	180

	
	Всего:
	809
	377
	42
	30
	188
	20
	-
	234


3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел ПМ 1 Эксплуатация промышленного оборудования
	
	412
	

	МДК 02.01
Эксплуатация промышленного оборудования
	
	377
	

	Тема 1.1 

Основы гидравлики и гидромашины
	Содержание 
	30
	

	
	1.
	Физические свойства жидкостей и газов.

Гидростатика. Гидравлические сопротивления истечение жидкости через отверстия и насадки. Движение жидкости по трубопроводам и каналам
	
	2

	
	2.
	Гидромашины: классификация, характеристики
	15
	2

	
	3.
	Насосы и вентиляторы предприятий: назначение, типы. Конструкции и параметры Бустерные конденсатные, дренажные, циркулярные, балерные шламовые насосы. Вентиляторы. Отличительные конструкции вентиляторов.
	15
	2

	
	Лабораторные работы 
	2
	

	
	1.
	Физические свойства жидкостей
	
	

	
	2.
	Гидростатическое давление
	2
	

	
	3.
	Напорная и пъезометрическая характеристика. Определение потерь напора в трубопроводе постоянного и переменного сечения
	2
	

	
	4.
	Определение числа Рейнольдса для ламинантном и турбулентном режимах движения жидкости
	2
	

	
	Практические занятия 
	4
	

	
	1.
	Решение задач по расчету сложного трубопровода и гидроудара
	
	

	Тема 1.2 Основы автоматизации производственных процессов
	Содержание 
	31
	

	
	1.
	Обзор промышленных механизмов непрерывного действия: конвейеров, эскалаторов, канатных дорог. Типовые общепромышленные автоматизированные узлы. Механизмы циклического действия и их автоматизация. Типовые кинематические решения автоматических машин и агрегатов. Элементная база автоматизации
	
	2

	
	Лабораторные работы 
	-
	

	
	Практические занятия 
	-
	

	Тема 1.3 Технологическое оборудование металлургической отрасли производства
	Содержание 
	
	

	
	1.
	Классификация оборудования металлургической отрасти производства: металлургические печи и нагревательные устройства; оборудование доменного, мартеновского и других литейных цехов. 
	10
	2

	
	2
	Оборудование прокатных цехов.
	32
	

	
	3
	Оборудование трубоэлектросварочных цехов.
	32
	

	
	4
	Оборудование производства железнодорожных колес. 
	32
	

	
	5
	Вспомогательное оборудование металлургических цехов.
	40
	

	
	Лабораторные работы 
	-
	

	
	Практические занятия 
	30
	

	
	1.
	Расчеты производительности отдельных машин и агрегатов металлургической области производства
	
	

	Тема 1.4 Поддержание машин и агрегатов в работоспособном состоянии
	Содержание 
	25
	

	
	1.
	Мероприятия по ТБ и охране труда при проведении профилактических и ремонтных работ. Система предотвращения пожара и система пожарной защиты (НБП 105-95) Бирочная система на предприятиях и организациях металлургической промышленности. Порядок применения (ост 48279-86) Жетон-бирка. Бирка к ключу. Жетон и бирка для механизмов с гидроприводом и пневмоприводом. Ответственность при нарушении Б.С.
	
	2

	
	2.
	Смазочные материалы. Понятия динамической и кинематической вязкости, маслянистости. Присадки. Консистентные смазочные материалы. Твердые смазочные материалы. Жидкие смазочные материалы. Масленки. Полусухое, полужидкое трение, жидкостное трение. Системы принудительной смазки машин и агрегатов, современные смазочные материалы и условия их применения. Системы охлаждения машин и агрегатов. Применяемые материалы
	35
	2

	
	Лабораторные работы 
	-
	

	
	Практические занятия 
	-
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 1. (при наличии, указываются задания)
	188
	

	Примерная тематика внеаудиторной самостоятельной работы
………………………………………
	
	

	Учебная практика
	-
	

	Производственная практика 

Виды работ
1. Инструктаж по ТБ у работодателя

2. Участие в профилактических работах и работах по ремонту оборудования на местах работодателя

3. Составление отчета с выбором темы курсового проекта по ремонту

4. Сдача отчета по практике
	234
	

	Примерная тематика курсовых работ (проектов) 
1. Организация ремонтов агрегата продольной резки (АПР) в условиях ТЭСК ТСД ОАО ВМЗ.

2. Модернизация листоправильной машины ТЭСК ТБД (ТЭСЦ-4) в целях расширения диапазона применяемости.

3. Исследование конструкции АПР ТЭСК ТМФ (ТЭСЦ-2) в целях определения возможности модернизации.

4. Профилактика и ремонт фрагментов машины для фрезерования листа ВКВ-85- фирмы SMS “Mejer” в ТЭСК ТБД (ТЭСЦ-4) ОАО ВМЗ.
	-
	

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка по курсовой работе (проекту) (если предусмотрено)
	30
	

	Всего
	809
	


Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения: 

1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств); 

2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством); 

3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач).
4. условия реализации  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебных кабинетов «Монтажа  технической эксплуатации и ремонта оборудования», «Технологического оборудования отрасли» и лабораторий: «Технической механики, грузоподъемных и транспортных машин»; «Метрологии, стандартизации и сертификации»; 
слесарных и механических мастерских.

Оборудование учебного кабинета «Монтажа  технической эксплуатации и ремонта оборудования»
- посадочные места 32,

- рабочее место преподавателя 1,

- комплект учебно-наглядных пособий :
комплект кодотранспорантов по курсу; 

комплект моделей по курсу;
комплект контрольно-измерительных инструментов и приспособлений;

     наглядные пособия (модели, планшеты, плакаты и т.п.)

натурные образцы и модели механических передач, редукторов, муфт; 

видеофильмы (DVD и CD), слайдфильмы.

- методическое обеспечение: 
комплект учебно-методической документации; 
комплект бланков технологической документации;
инструкционные карты по выполнению практических и  расчетно-графических  работ, 

рабочая тетрадь для выполнения расчётов, в том числе на электронных носителях, 

справочная литература.

Технические средства обучения: 

   компьютер с лицензионным программным обеспечением, мультимедиапроектор, документ – камера, ноутбук, экран.
Оборудование лаборатории и рабочих мест: 
лаборатории «Технической механики, грузоподъемных и транспортных машин»:
- посадочные места 12,

- рабочее место преподавателя 1,

- комплект учебно-наглядных пособий :  
компьютеры с лицензионным программным обеспечением; 

модели (цилиндрического редуктора, червячного редуктора, волнового редуктора, фрикционного вариатора, винтового домкрата, механизма реверса, фрикционного пресса, реверсивного механизма, трензеля); модели передач (червячная, зубчатая коническая  под острым углом, зубчатая косозубая с пересекающимися осями,  зубчатая цилиндрическая косозубая, зубчатая шевронная, реечная, клиноременная , винтовая,  плоскоременная, фрикционная, фрикционно - дисковая , цепная); 

модели муфт (глухая втулочная, дисковая, свертная, тарельчатая, упругая); 

подшипники скольжения и  качения.

- методическое обеспечение: инструкционные карты по выполнению лабораторных работ, журнал для отчётов, справочная литература.

лаборатории «Метрологии, стандартизации и сертификации»:
· наборы инструментов приспособлений, заготовок;

·  комплект плакатов;

·  комплект учебно-методической литературы.
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:

1 Аверченков В. И. Технология машиностроения – М. Инфа-М 2006 год
2. И. Н. Мутылина Технология конструкционных материалов. Владивосток ДВГТУ 2007 год

3. Третьякова Н. В. Конспект лекций по дисциплине «Технология конструкционных материалов». Иваново ИГЭУ 2010 год

4 Схиртладзе А. Г. Новиков В. Ю. Технологическое оборудование машиностроительных производств – М. Высшая школа 2001 год

5 С. М. Эйнис Материалы и технология машиностроения. Кишинев «Лумина» 1990 год

6 Прейс Г. А. Технология конструкционных материалов Киев Вища школа 1991 год

Дополнительные источники:

1. Александров М. П. Руденко Н. Ф. Лысяков А. Г. Курсовое проектирование грузоподъемных машин М. Машиностроение 2007 год

2. Шилов В. А. Игнатович Ю. В. Расчеты рабочих клетей прокатных станков. Методическое пособие Екатеринбург. 2000 год

3. Горбтюк С. М. Седых Л. В. Лунев К. П. Технология конструкционных материалов. Методическое пособие МИСиС. 2011 год

4. Морозов И. М. Гузеев В. И. Фадюшин С. А. Техническое нормирование операций механической обработки деталей. Челябинск 2003 год

5. Якобсон М. О. Единая система ППР М. «Машиностроение» 2006 год

6. СНиП III-18-75 «Правила производства и приемки работ. Металлические конструкции»

7. В. Н. Шинкин  В. Г. Борисевич Сопротивление материалов простые виды деформаций. курс лекций МИСиС 2007 год

8. В. С. Жернаков Что нужно знать о сопротивлении материалов М. Машиностроение 2001 год

Отечественные журналы:

«Технология машиностроения»

«Машиностроитель»

«Инструмент. Технологии. Оборудование»

«Наука и жизнь»

Интернет-ресурсы:

1 Техническая литература [Электронный ресурс]. – Режим доступа: http//www.tehlit.ru, свободный. – Загл. с экрана.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса

Освоение программы модуля базируется на изучении общепрофессиональных дисциплин: инженерная графика; электротехника и электроника; метрология, стандартизация и сертификация; техническая механика; материаловедение; информационные технологии в профессиональной деятельности; охрана труда.

Занятия теоретического цикла профессионального модуля  носят практико-ориентированный характер и проводятся в учебных кабинетах и лабораториях.
При работе обучающихся над курсовой работой в рамках модуля, предусматриваются консультации, которые могут проводиться как со всей группой, так и индивидуально.

Реализация программы модуля предполагает обязательную производственную практику (по профилю специальности), которая проводится  образовательным учреждением рассредоточено в несколько периодов, в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. 
Цели и задачи, программы и формы отчетности практики определяются образовательным учреждением.

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего образования, соответствующего профилю преподаваемого  модуля. 


Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой

Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов.

Мастера: наличие высшего образования по профилю, имеющие 5–6  квалификационный разряд, с опытом работы в организациях соответствующей профессиональной сферы.
Преподаватели и мастера производственного обучения должны проходить стажировку в профильных организациях и курсы повышения квалификации по профилю и информационно-коммуникационным технологиям не реже одного раза в 3 года. 

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля (вида профессиональной деятельности)

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 2.1. Выбирать    эксплуатационно-смазочные    материалы    при обслуживании оборудования.


	· Обоснованный выбор эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании оборудования;
	Экспертное наблюдение  при выполнении квалификационных испытаний 

	ПК 2.2. Выбирать методы регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов.
	· рациональный выбор  методов, средств и технологий применения объектов профессиональной деятельности;
	Экспертное наблюдение  при выполнении квалификационных испытаний 

	ПК 2.3. Участвовать в работах по устранению недостатков, выявленных в процессе эксплуатации промышленного оборудования.


	· выявление и устранение недостатков в процессе эксплуатации промышленного оборудования в соответствии с рабочим заданием;

· взаимодействие со специалистами смежного профиля
	Наблюдение и экспертная оценка участия в разработке технического задания

	ПК 2.4. Составлять документацию для проведения работ по эксплуатации промышленного оборудования.


	· - точность и грамотность составления отчетной документации;

·  точность и грамотность разработки проектной документации по эксплуатации промышленного оборудования
	экспертная оценка отчетной документации по результатам работ


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	демонстрация интереса к будущей профессии
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения общеобразовательной программы



	Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в профессиональной области;

оценка эффективности и качества выполнения;
	

	Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях
	решение стандартных и нестандартных профессиональных задач в профессиональной области;
	

	Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	эффективный поиск необходимой информации;
использование различных источников, включая электронные
	

	Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.
	использование возможностей, предоставляемых информационно-коммуникационные технологиями для получения новых знаний и реализации умений в своей профессиональной деятельности
	

	Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	взаимодействие с обучающимися, преподавателями и мастерами в ходе обучения
	

	Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.
	самоанализ и коррекция результатов собственной работы 
	

	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	организация самостоятельных занятий при изучении профессионального модуля
	

	Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности.


	анализ инноваций в профессиональной области 
	

	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением  полученных профессиональных знаний (для юношей).
	готовность исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением  полученных профессиональных знаний (для юношей)
	


* Раздел профессионального модуля – часть примерной программы профессионального модуля, которая характеризуется логической завершенностью и направлена на освоение одной или нескольких профессиональных компетенций. Раздел профессионального модуля может состоять из междисциплинарного курса или его части и соответствующих частей учебной и производственной практик. Наименование раздела профессионального модуля должно начинаться с отглагольного существительного и отражать совокупность осваиваемых компетенций, умений и знаний.
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